.42, 6.4%

504 4,28, 1142, 8. 49
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Flansche
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DIN
2501

Blont 1

Fianges, mating dimensians

Mafde in mm

1. AnschiuBmaBe

AnschivBmafie eines Flansches sind
der AvBendurchmesser O
der Lochkretsdurchmesser &

Ersotz fiir DIN 2501,
DIN 2502, DIN 2503,
DIN 2504 und DIN 2508

der Dichtleistendurchmesser d,
Anzabl und Durchmesser der Schrouben
- der Schroubeniochdurchmesser o
% Die nachstehenden Doarstellungen erfossen nicht alle Flonscharten; sie dienen nur der Eridarung der AnschlufimaGe.
o
g AnschivBmalie
z feste Flunsche mit kegeligem feste glatte Flansche lose Flonsche mit gloMem Bund
& Ansotz mit Dichileiste ohne Dichtieiste oder Yorschweillbund
0% L
—+ ’r: } ;
o/ /%" j i 2 B 74 V2
1 HIE NNANNN
ke '
z d, d
| 'd N S
F Ll ¢k Lant} @k J
& B - S
£ Bezeichnung eines Fanschonschiusses Nennweite 250 fiir Nenndrusk 10 in Zeichnungen und Ferligungsunterlogen:
' FlanschanschluB 250 ND 10_DIN 2501

&

y

2. Anordnung der Schroubenldcher

Nadidruck, avch auszvgswaise, nur mit &

Jeder Flonsch erhalt eine durch 4 teflbare Anzahl von Schravbenldchern,

achsen liegen und dofl in diese keine Lidher fallen.

Die Schraubentcher sind bei Robrleilungen und Armaturen so anzvordnen, dof sie symmetrisch zu den beiden Houpt-

FadmormenausschuB Rohre, Rohrverbindungen und Rohreitungen im Dewtschen Normencusschull (DINA)

Fortsetzung Seite 2 und 3
ErlGuterungen Ssite 4

Nermenabteilung

Bayer AG

Vervielfialtigung It. DIN-Merkblatt 3
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Nenndruck 1 und 2,5 Nenndruck 6 Nenndruck 10
MNenn- Schrovben Schrovben Schrouben
weite | pn d, & An- | Ge- | 4, o A & An- | Ge- d, Iy d, k An- | Ge- d,
zoh! | winde zohl | winde zahl | winde
s ! ! i J s [ 5| o 4 [ mMwl| w ! J ' ' J
[ 70 30 45 4 M0 1
0 75 s oo 4 1M n
; AR IR
7 ,
£ 100 & 73 1 M 16 n AnsthivBmoafle siehe Nenndrud. 4
7] 120 70 %0 ! M 12 14
) 130 & | 100 4 M 12 i
54 140 0 1 119 4 M 12 M
&5 150 1 130 4 W2 14 AnschlufimuBe sishe Nenpdrodk 14
: 4] 1% 7] 50 4 Mg 18 AnichivBmoBe siehe Nenndrod: 40
00 210 48 | 170 4 M 16 18
AnsthlubmabBe siehe Nenndruod &
125 24 W6 | 200 8 M 18 ;
(;;’g} 245 703 s B M 18 18 AnschivEmafie siche Nenndrod 16
200 320 I B M 1 18 40 | 268 295 [ M0 o]
250 75 32 | 33 12 M 14 18 5 | 30 350 12 M2 n
3 440 35 | 398 iz M 2 2 43 | 30 £00 12 M2 n
asp 40 | 415 | 445 12 M0 7] 5 | 430 460 4 M 30 27
400 540 465 | 495 % M | = 585 457 515 14 M 24 2%
{450) 595 520 | 55D 16 M 20 » 615 | 53z 545 Pl M 24 2%
500 845 0 | 400 2 M2 | 2 670 1 35BS 420 2 M 24 2
300 755 670 | 705 20 ] % 780 | 485 725 20 MZ T
700 B0 | 75 | opé 7 M 24 % a9 800 840 24 MZ o
80| §75 1 880 | 570 2 Mz ] 1015 505 950 2 M 30 33
05 1075 70 | 102 24 M7 30 s | 1005 | 1050 28 [TE F¥]
L 1 175 | 1080 | N2 ] MZ ] 1230 | mig ] N 2 M 33 38
¢ 1200 1375 1 om0 | 1320 32 MZ L 1405 | e | e 2 M 30 3 1455 | 1330 | 130 2 M 36 39
1400 55100 |15 | % Y e 30 | i6ap | 1519 | 1580 3% M 33 % 1675 | 1535 590 3% TE] 42
1400 el | 1690 | 130 o} W 7 30 3 1 1710 | e 0 M 33 3 @5 | 1780 20 42 M 45 48
1800 1550 | 180 | 1930 44 MZ 0 | 2045 | %20 | 157 Yl M 35 ¥ 205 4 190 | 2020 1 4 M &5 4
7000 2190 | 090 | 2130 & Mz 0 ] 25 | s | e 5 M3y | 4 2395 | zi7d | 2230 18 M 45 3
2200 2405 1 295 | 52 M 30 R | 2475 x5 | 20 £2 M 37 &£ 2550 | 2D | 2448 i7 M 52 5
2400 2605 | 295 | 2R4p 3 M3 B ) e | s | we 56 M3 | 42 s | 2570 | 2650 5% M 52 5
2600 2805 | 2695 | UM & V] 2] 05 @m0 |z &0 M4l | 48 960 | DE0 | 2950 &0 M5 56
2800 3030 [ 2290 | Ze80 é M 33 3% | a3 | 0 | 3020 & M5 | 48 3080 { 3000 | 3070 &4 M 52 5
3000 ;g | 3140 & M 33 R E o M45 | 42 3405 | 30 | 370 65 M £z
3200 330 A0 | 3960 72 ™ 3 357 f Ai2% | 330G | 3430 72 M5 28
3400 3830 | 350 | 3560 7 M33 3% | 335 | 20 | 3840 76 Mas | 48
3500 30 | x| G # M 33 3% 137 | 3% 3880 B Me | s keine Fionsche' genormt
TEG PR T ] M 36 F .
o0 | a5 | atw | N J 4 M3 | 3 | keine Flansche genormi i
N MNenndruck é4 Nenndruck 100 Nenndruck 160
erm— Schrouben Schravben Schraukben
weite | O | 4; [ . oy o d, k . 2 o [ k . oy
Anzahl fGewande Anzahl JGewmde Anzahl |Gewinde
: 1 t + T ' v T T 1 T " -
B
10 m | ] 4 M2 "
15 AnschluBmaBe siehe Nenadrick 160 ws { 45 | 75 4 M2 14
20 — —— - - -— —_
g AnschiuBmofBe siche Nenndrud 160 110 ‘f 1?_0 _‘ I M__lé 3!
4 176 | 88 { 125 4 w2 z
5 w12 | 13 4 M 20 22 195 1 102 | 145 4 M 24 %
; &1 05 | i | 180 8 M 20 pi 270 | 12 | 170 B ™ %
“~r m | 25 oz B M 20 2 20 ) 1 | a0 8 MM *
wo | 20§ 162 | 200 B M 24 2% 25 | ez | B ¥ » |
12 BRI ) [ 30 315788 B W3 LI
1 1 ws [ oze | oz g M 30 33 355 1 218 | 290 |73 M 30 3
n7s | %5 | 260 | 31 iz E 3 | 385§ 2603w | 12 | M3 | 3! 390 0 | 32 12 M 13 34
00 415 | 285 kL1 12 M 33 3 AnschivBmefe siehe Nenndruck 150 430 285 350 12 M 33 3
%0 ) g0 | x5 | a0 iz M 33 3% ¢ 505 ] M5 {430 2 ] M3 [ 3 ;o515 ] 345 | 430 2 M3 42
w50 | o | a0 1% M 33 3% AnschluBmabe siehe Nenndrudk 160 585 | 410 | 500 3 M3 a2
| &0 | i T% W3 3% | k5 T 465 | 540 & W5 3
00 | g0 | 53 | 588 16 M3 42 { 715 § 53 | & 14 M 45 48
sc0 | w0 | €15 | 705 a0 b 45 8 | w0 | &3 § 70 20 M52 3
i S0 TR [ D i M2 T I T 7 = Wi 7 . .
70 [1045 | B4 | wag 2 M 52 % [ 145 | 840 [ 102 24 M 84 70 keine Fiansche pensrmt
B0 3145 | 960 | 105D 24 M 54 &2
o0 |28 60 D7 pi Ty &2 .
W06 a5 | e {1280 % M &4 7 keine Flansche genormt
1200 | 1es% | 1380 | 1530 3| Mm 78

Eingeklammerie Nennweiten moglichst vermeiden.

Abweichend von den 2. . bestehenden Normen {3t Guleisen-, Stahiguf- und Sichifionsche sind hier, einem Vereinheit-
lichungsvarschlag der 150 folgend, die Flansche der Nennwaite 80 fiir Nenndrudk 10 berefts mit 8 Schrauben vargesehen.
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Nenndrud 14 Menndrudt 25 Menndrudk 40
Schravben Schrouben Schrovben Nenn-
o | 4 k | An- | Ge- | g o 4, k| A | Ge g D | d | & | A0 |Ge | g lweile
zahl | winde zah! | winde zahf jwinde
| i [ | | ! ] ! 1 75 32 50 4 {Mul | &
: a0 38 E 4 [ Mip 1 8
o0 £ &0 4 M2 14 10
AN IR I
; 105 58 75
AnschlufimoBe siche Nenndroc &) by & Y y YR H 14 %5
4 M 18 1 a7
Anuchlubmade sishe Menndryd: 40 }g g.g :% £ [GRL] 18 40
4 1é5 102 125 4 M 16 18 50
ws | 12 [ s 11 | Me | g 185 | 122 | 45 B | M1 | 18 £
AnsdiluBmatie siehe Henndrud 4 | 200 138 180 -] M1E 8 L. o]
x 158 180 3 M5 1] 235 Iv w0 B M 20 g 100
250 18 210 8 M 16 13 0 188 720 [ M 24 2% 325
285 212 240 ] 20 _I 2 na 250 8 M 24 26 15
315 243 | 0 8 20 z 330 | s 288 12 M § 2 350 | 20 | 295 12 | MT 30_ | {75}
340 263 295 12 20 n 30 | 23 an 12 M2 25 s 285 220 12 MZ | 200
A0S 20 a5 12 M2 26 425 15 370 12 Mz 0 450 345 388 12 { M3 33 250
AL o 41 12 M 24 Pl 485 s 430 16 Mz an A5 40 450 1% M 20 1 300
530 438 a0 18 M2 26 555 250 490 16 M3 x 580 | 465 510 14 [¥E<] 3 i50
580 £50 525 15 M7 n £20 05 550 16 3 650 535 5835 1 M 34 4
&40 | 550 585 20 M 30 - ~ - - - - £&5 w0 | s 0 M 36 39 {450)
715 410 0 1. M 30 B 730 415 440 2 M1 % 755 815 | &b m M 39 42 500
[r T 770 20 M 13 34 815 ) ) M3 9 290 735 795 WMas | g &0
910 | 795 840 24 M 3 3 820 &5 24 M 3¢ ry 5 £40 F7 MAs | 4B 700
1025 3 900 950 24 M3 £ 1085 5% | %% i) W 45 48 1140 950 | W3] 24 W 52 56 Ly
125 | HO0 b onso 28 M 36 39 185 | 10w | wes 28 M 45 45 1250 | 1070 | 1140 ) M 57 5 900
1255 | 138 | 7 28 M 39 42 1220 1 10 | ;0 28 57 5% 3360 | 180 | 125 | M 52 55 1600
1485 | 1330 ) 1390 I M 45 43 1530 | 3350 | jam 22 M 52 P 75 1 1380 | 1440 i ME | & 1200
1685 | 1520 | Tise 3 M5 48 1755 [ 1580 [ 2440 % 1 56 & 1795 |1smn | 48D 36 b &4 €2 1400
w30 1750 | & A7 M 52 5 1975 1730 | 1840 49 M 55 &2 2025 | 1815 1900 40 M &4 70 1600
2130 | 1930 | 20m at M52 | 36 | 2ies | 1935 | 2079 4 M8 | 7 1800
7us [ 50 | 2w 4 M58 62 | 2475 | za0 | zmaon ry i M&d EN 2000
2555 | 2350 | Zédp 52 M5 &2 2200
2400
2600
2800
keine Flansche genorm! 3060
keine Flansche genorm? keine Flonsche genarmt ’ 3‘31?6
3800
! 00
Menndrud 250 Nenndruck 320 Nenndruck 400 N
5|4 Schravben y o la & Schravben ol | i Schrouben o enn-
4 Anzahl |Gewinde| ©2 4 Anzahl |Gewinde| "2 4 Anzahl |Gewinde! 92 | Weite
0 .. ] T T 1 1 i 1 T g
AnichlvBmofie siehe Menndruck 406 Anschipfimobe siehs Nenndred 400 i#5 4 85 Fi M ¢ 18 1]
AnschiuBmafie siehe Nenndrod 320 130 45 ui] 4 M 16 18 20 A5 190 4 M 20 n £
- = - - — - = - - - — — - 1 - | = ~ - - i)
1 £ | M5 4 M 20 2 | 166 { & ] ns 4 M 2 | w ] e | w0 4 M2 25 25
= = - = = = z p - = = e = = = - = = 7]
1 85 | 115 4 M 4 25 | 155 | e8| w5 4 MM 2 88 | s ) 4 M Z 3 £
200 ) w2 ) as0 g M 24 2% | 30 | 02 | 140 8 M2 ¥ 3 25 | | e 8 7 30 Ll
=0 |z [ B W 24 & |25 | am | 8 W7 0| W ET s B M 2 33 &5
255 [ 138 | 200 E M Kl 5 1 138 | 0 & M2 30 R KT Y ) E M 30 kx) A
300 | 167 | 238 B M 30 33 ] 235 ) sz | 28 B M 33 3% | 3o | e | s B M 36 3% O
| 0 17788 | TE 1z M3 i3 38 188 | 310 12 33 EREGERERE) 12 M 3§ 3 7}
0 | 28 | 320 17 M 33 3 ) 425 | 218 | am0 12 M 3¢ F | 45 | g | 1z M 39 2 150
430 | 260 | 355 12 M 36 3 | 5 | 240§ 400 12 M 3 42 | 545 | 20 [ 450 12 W 45 L] {175
4RS | 285 [ 400 12 M 42 | 525 | 285 | 44D % M3 42 oz | 285 | 490 % M &5 42 00
585 | 245 | #50 6 M 45 48 1 fap 1 W5 | B4y 14 M 52 250
&0 [ e | sw 15 M a8 52 | 30
.
200
m-_
keine Flansche genormt keinz Flansdhe genorm) keine Flonsthe ganormi s
800
1000
1200

_—

In den z.Z. bestehenden Normen iiber guBieiserne Drudiohre und Formsticke mif Flanschen sind fir einige Nennweiten
der Nenndriicke 10 bis 40 die AuBendurchmesser 0, DichHeistendurchmesser ¢, und Schroubenlochdurchmesser o, fest-
gelegl, die von den Angoben dieser Tabellen geringfiigig cbweichen. Diese Abweichungen beeinisdchtigen nicht die
Austauschbarkeit solcher Fiansche mit Florschen mit Anschlupmaiien nodh dieser Norm.
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Erlduterungen

Der Arbeitsausschu FR 9 Flansche® im FNA Rohre, Rohi-
verbindungen und Rohrleitungen hat noch eingehenden
Oberlegungen beschlossen, einen Norm-Entwurf DIN 2501
Blan 1 zu veriffentlichen, der die vorgesehene Meufas-
‘sung fur die Normen DIN 2501, DN 2562, DIN 2503 und
DIN 2504 enthieft. Dieser Norm-Entwurf umfafite aile An-
schivfimale, die in den vier Mormen enthatien waren,
jedoch erweilert um das AnschiuBmafl | Dichtleistendurch-
messer” {d,) und um alle AnschlufimaBe fir Flansche
Nenndruck 180, 250, 326G und 400. Diese Mafle sfimmten mit
den entsprechenden AnschluBrmafien der von der Schwei-
zerischen Normen-Yereinigung genormten Flansche voll
iiberein, Eine weilgehende Obereinstimmung bestand mit
franzbsischen Flanschnormen. Da die Beraiungen Gber
den Norm-Entwurf DIN 2501 Blat T im Rahsmer der Ar-
" beitsgruppe CENTRI 20 gefihn wurden — wobel Mil-
arbeiter der nabonalen Flanschausschisse von AFNOR,
BS! und VSM mitwirkten — boi der NMarm-Entwurf eine
Grundlage fiir die neven britischen Flapschnermen,

Yihrend der Einspruchsirist verteilte das Sekretariar des
Unterkomitees 1SQYTC 5/5C 4 ,Flansche” einen ersten
Yaischlag fiir eine I50-Empfehlung iiber Rlanschanschiof-
maBe [Dokument ISOfTC 5/5C 4 {Sekretariat-24}40). Die-
ser Yorschlaog enthdlt die Anschivfimafie AuBlendurch-
messer, Lochkreisdurchmesser und Schraubenancrdnung,
Diese Unterduge beeinflullte die Verabschisdung des
Norm-Entwurfes. Es bestand im Arbeitsousschufl Uber-

eindimmung darin, daB die Nonn DIN 2501 Biait ] voll
mit dem I50-Vorschlag Ghereinstimmen mufl,

Eine weilere Bbertegung, die withrend der Einspruchsfrist
ongestellt wurde, galt der aus dem Jahre 1926 stommen-
den Norm DIM 2508. Es wurde vorgeschiagen, die Aus-
sagen dieser Morm in DIN 2501 Bialt 1 1u GberfGhren,

Die Narm DIN 2501 Bict 1 ist in der jetrigen Fassung
eine Grundnorm. Sie gilt fir olle maBhchen Feslegun-
gen auf der Anschlufiseite von Flanschen. Sie ist dis
Grundloge fir die Normung von Flopschen auvs allen
Woerkstoffen. Die Norm enthélt die Anschivfimafle, An-
gaben iiber die Bezeidinung von Flonschanschlssen in
Zeichnungza und Fertigungsunierlagen, Festiegungen
Uber die Anerdnung der SchraubenlGeher sowie iber die
Formen der Dichiflachen.

Die Tabelle der AnschlufimaBe stimmt in Umfang und
irhalt mi dem 15C-Vorschlog Gherein, ist jedoch diesem
gegeniber erweitert um die DichHeistendurchmesser,
Bem I5C-Yorschlag folgend sind die Anschiufimafle for
flonsche der Nennweite 80 fir Nenndrudk 10 mit den An-
schluBmafen fir Nenndruck 40 vereinheitlidt, d.h. ob-
weichend von FesHegungen in bestehenden Flanschmaf-
normen sind hier bereits § Schraubenlddier voigesehen.
Dber die Realisierung dieser festlegung in den Mof3-
normen wird im Zusammenhong mit der Oberarbeitung
dieser Mafincrmen zu entscheiden sein, wos nach Ansicht
des Arbeitsousschusses bei verpiinfiigen Obergangs-
regzlungen zu bewerkstelligen sein miBte.




